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A TUVRheinland®

Precisely Right.

Certificado de Conformidade

Certificate of Compliance ¢ Certificado de Conformidad

PRENSA-CABOS
A2FRC, A4ERC, A2F-FC e A2F-HC

CMP PRODUCTS LTD.
Glasshouse Street, St. Peters
Newcastle-Upon-Tyne NE6 1BS, UK

CMP PRODUCTS LTD.
36, Nelson Way, Nelson Park East
Cramlington — Northumberland NE23 1WH, England

Nao aplicavel.

ABNT NBR IEC 60079-0:2013

ABNT NBR IEC 60079-1:2016

ABNT NBR IEC 60079-7:2008

ABNT NBR IEC 60079-15:2012

ABNT NBR IEC 60079-31:2014

ABNT NBR IEC 60529:2009

Portaria INMETRO n° 179 de 18/05/2010

Modelo com Avaliacio do Sistema de Gestio da Qualidade do
Fabricante e Ensaios no Produto, conforme clausula 6.1 do
Regulamento de Avaliacao da Conformidade, anexo a Portaria n°® 179
do INMETRO, publicada em 18 de Maio de 2010.

Sira Test & Certification Ltd.

Relatorio de ensaios n°® GB/SIR/ExTR13.0066/00 de 04/2013
Relatorio de ensaios n® GB/SIR/ExTR14.0282/00 de 10/2014
Relatorio de ensaios n® GB/SIR/ExTR14.0307/00 de 12/2014

Auditoria realizada em 24/08/2017, PO 0460-17

“A validade deste Certificado de Conformidade esta atrelada a
realizacdo das avaliacoes de manutencdo e tratamento de possiveis
nao conformidades de acordo com as orientagcées do OCP previstas no
RAC especifico. Para verificacdo da condicdo atualizada de
regularidade deste Certificado de Conformidade deve ser consultado o
banco de dados de produtos e servigos certificados do INMETRO".

Este certificado esta vinculado a proposta 27112234, de 15/06/2018

“Este documento é composto de 05 paginas e é valido quando
exibido com todas as suas paginas. Demais informacoes e notas
estdo contidas nas paginas subsequentes.”

Enderego Escritério: Rua Libero Badaro, 293, 9 2 andar, Conjunto B, Centro, Sdo Paulo — SP, CEP: 01009-000 / Enderego Sede: Av. Netuno, 32, 22 Andar, Sala 04, Alphaville, Santana de Parnaiba — SP, CEP: 06541-015
CNPJ: 01.950.467/0001-65 — Tel.: 55 11 3514.5700 — www.tuv.com/br — 700-CE-040-00
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Conforme art. 10, § 1° da Medida Proviséria n° 2.200-2, de 24 de agosto de 2001, as declaragdes em forma eletronica produzidas com a utilizagéo de processo de Certificagéo Digital disponibilizado pela ICP-Brasil

presumem-se verdadeiras em relagéo aos signatarios, na forma do art. 219, da Lei 10.406, de 10 de janeiro de 2002 - Cédigo Civil.
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Lista de modelos

Marca Modelo Descrigao Codigo de Barras GTIN
Brand ¢ Marca Model ¢ Modelo Description ¢ Description GTIN Barcode ¢ Codigo de Barras GTIN
CMP A2FRC Prensa Cabos Nao Informado
CMP A4ERC Prensa Cabos Nao Informado
CMP A2F-FC Prensa Cabos Nao Informado
CMP A2F-HC Prensa Cabos Nao Informado
Especificacoes:
Tipo A2FRC:

O prensacabos tipo A2FRC é utilizado com cabos do tipo circular trancado ou ndo armado para entrada em invdlucros sem
comprometer o tipo de protecdo provido pelo invdlucro. Consiste de um componente de entrada frontal com rosca do tipo macho,
uma porca de compressdo e um acoplamento externo fixo ou mével. O componente de entrada frontal possui um anel de selagem
elastomérico e um grampo em “C” de ago-carbono e € projetado para ser rosqueado a uma entrada do involucro associado. A
porca de compressao é rosqueada ao componente de entrada frontal, garantindo a vedacdo para a capa externa do cabo e a
protecdo a prova de explosdo. O acoplamento externo mével é fixado a porca de compressao através do uso do grampo em “C”,
possibilitando uma conexdo madvel com o eletroduto.

Tipo A4ERC:

O prensa-cabos tipo A4ERC € utilizado com cabo armado para entrada em invélucros sem comprometer o tipo de protecdo provido
pelo involucro. Consiste de um componente de entrada frontal com rosca tipo macho, uma vedacdo frontal, um corpo principal do
componente, uma vedacdo traseira, uma arruela de compressdo e uma conexao. O componente de entrada é projetado para ser
rosqueado a uma entrada do invélucro associado. As vedagOes sao comprimidas entre o cabo quando o corpo do componente e a
arruela sao apertados. O acoplamento externo movel é fixado a porca de compressdo através do uso do grampo em “C”,
possibilitando uma conexdo movel com o eletroduto.

Tipo A2F-FC:

O prensacabos tipo A2F-FC é utilizado com cabos do tipo circular trangado ou ndo armado para entrada em involucros sem
comprometer o tipo de protecdo provido pelo invélucro. Ele também fornece fixagdo para um eletroduto metalico flexivel. Consiste
de um componente de entrada frontal com rosca do tipo macho, uma porca de compressao. O componente de entrada frontal
possui um anel de selagem elastomérico e um grampo em “C” de ago-carbono e é projetado para ser rosqueado a uma entrada do
involucro associado. A porca de compressao é rosqueada ao componente de entrada frontal, garantindo a vedacgdo para a capa
externa do cabo e a protecdo a prova de explosdo. O elemento de fixagdo é fixado entre a porca de compressao e o anel de
selagem para formar uma arruela.

Tipo A2F-HC:

O prensacabos tipo A2F-HC é utilizado com cabos do tipo circular trancado ou nao armado para entrada em invdlucros sem
comprometer o tipo de protegao provido pelo invélucro. Ele também fornece fixagao para um eletroduto flexivel. Consiste de um
componente de entrada frontal com rosca do tipo macho, uma porca de compressdo para a mangueira a qual € fixa por meio de
uma abracadeira ou similar. O componente de entrada frontal possui um anel de selagem elastomérico e uma arruela é projetado
para ser rosqueado a uma entrada do involucro associado. A porca de compressao € rosqueada ao componente de entrada frontal,
garantindo a vedacdo para a capa externa do cabo e a protegao a prova de explosao.

As dimensGes dos prensa-cabos sdo determinadas pela rosca de entrada e pelas dimensdes dos cabos, conforme tabela a seguir:

Tamanho Rosca de entrada Rosca dg e‘r‘ltf’ada Rosca dg e‘r‘ltr'ada D!ametro da capa, externa
versao "B versao “"C Min. (mm) Max. (mm)
16 M16 x 1,5 - - 3,2 8,7
20s/16 M20 x 1,5 M25 x 1,5 - 3,2 8,7
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Tamanho Rosca de entrada Rosca d:e e‘r‘ltf’ada Rosca d:e e‘r‘ltr'ada Diémetro da capa externa

versao "B versao “"C Min. (mm) Max. (mm)
20s M20 x 1,5 M25x 1,5 M16 x 1,5 6,1 11,7
20 M20 x 1,5 M25x 1,5 M16 x 1,5 6,5 14,0
25 M25x 1,5 M32 x 1,5 M20 x 1,5 11,1 20,0
32 M32x 1,5 M40 x 1,5 M25 x 1,5 17,0 26,3
40 M40 x 1,5 M50 x 1,5 M32x 1,5 23,5 32,2
50s M50 x 1,5 M63 x 1,5 M40 x 1,5 31,0 38,2
50 M50 x 1,5 M63 x 1,5 - 35,6 44,1
63s M63 x 1,5 M75x 1,5 M50 x 1,5 41,5 50,0
63 M63 x 1,5 M75x 1,5 - 47,2 56,0
75s M75x 1,5 M90 x 2,0 M63 x 1,5 54,0 62,0
75 M75x 1,5 M90 x 2,0 = 61,1 68,0
90 M90 x 2,0 M100 x 2,0 M75x 1,5 66,6 80,0
100* M100 x 2,0 M115x 2,0 M90 x 2,0 76,0 91,0
115% M115x 2,0 M130 x 2,0 M100 x 2,0 86,0 98,0
130* M130 x 2,0 - M115x 2,0 97,0 115,0

* Somente para prensa-cabos modelo A2F-FC e A2F-HC.
Opcoes de projeto:

O componente de entrada frontal pode ser fabricado com um rebaixo para acomodar um anel de vedagao do tipo ‘O-ring’ localizado
na face de contato com o invdlucro associado. Os prensa-cabos que possuirem esta particularidade possuirdo a letra R no seu
modelo (ex: 20RA2FRC).

Materiais de fabricagdo: Latdo — BS2874:1986 Grau CuZn39Pb (CW614N)
Ago-Carbono — BS970 Pt:1991 Grau 220M07Pb
Aco Inoxidavel — BS970 Pt:1991 Graus 316S11, 316513, 316S31 ou 316S33
Liga de Aluminio ndo inferior BS 1474: 1987 Grau 6082 ou BS 1490 Grau LM25 TF
(Nao aplicavel ao Grupo I)

Material alternativo da virola: Mesmo material do prensa-cabos
Tipos alternativos de roscas: Métrica, ET, PG, BSPP, BSPT, ISO, NPT e NPSM
Material alternativo do grampo em “C": Aco inoxidavel, Bronze fosforoso e Cobre-Berilio.

Alternativamente pode ser montado um disco entre a vedacdo e a virola para manter o grau de protecao IP66. O
disco deve ser marcado com “apenas Exe” para indicar que nao deve ser utilizado em aplicagdes a prova de explosao
“EXd".

Analise e ensaios realizados:
As analises e os ensaios realizados encontram-se no relatdrio técnico n°® AEX-13168.
Documentacao descritiva do produto:

— Relatdrio de ensaios Sira n® GB/SIR/ExTR13.0066/00 de 04/2013;
— Relatdrio de ensaios Sira n® GB/SIR/ExTR14.0282/00 de 10/2014;
— Relatdrio de ensaios Sira n® GB/SIR/ExTR14.0307/00 de12/2014.
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Documento | Pag. Descrigao Rev. Data
GA377 1 A2F-FC GA Drawing (Brazil) 02 02/09/2015
GA378 1 A2FRC general arrangement (Brazil) 02 02/09/2105
GA325B 1 A2F-HC general arrangement (Brazil) 0 02/09/2015
SCH0321 1 Component parts drawing 01 05/12/2014
SCH0393 1 Cable gland type suffix “C” front entry component 00 05/12/2014
FI448BR 1 Instrucdes de instalacdao para manga de conduite A2FRC com conector de conduit 05 -
FI412BR 1 Instrucdes de conexao do conjunto para instalacdo da manga de conduite A2F-FC 07 -
FI456BR 1 Instrugdes de conexdo do A2F-HC 00 -
Marcacao:

Os prensa-cabos modelos A2FRC, A4ERC, A2F-FC e A2F-HC foram aprovados nos ensaios e analises, nos termos das normas

adotadas, devendo receber a marcagao abaixo, levando-se em consideragao o item observagoes.

Observacoes:

Ex d IIC Gb (Exceto modelo A4ERC)

Ex e IIC Gb

Ex nR IIC Gc

Ex ta ITIC Da

Ex d I Mb (Exceto modelo A2FRC e A4ERC)
Ex e I Mb (Exceto modelo A2FRC e A4ERC)
IP66W

-60°C < Tamb =< +130°C (Quando equipado com vedagao padrao)
-20°C < Tamb = +200°C (Quando equipado com vedagao para alta temperatura)

1. O numero do certificado € finalizado pela letra X para indicar as seguintes restricoes no uso:

Os presacabos somente devem ser utilizados quando a temperatura, no ponto de entrada, estiver de acordo com as seguintes

condigOes:

Faixa de temperatura Cor do material de revestimento

-60°C < Tamb < +130°C Preto

-20°C < Tamp £ +200°C Vermelho (marrom)

Quando os prensacabos sdo fornecidos com entrada roscada que € um tamanho maior que o tamanho nominal, exemplo M40
ao invés de M32, nesses casos designado com a letra B depois do tamanho, eles ndo podem ser utilizados com nenhum
dispositivo adaptador.

O prensacabo de tamanho 20 tipos CA2FRC, CA2F-FC e CA2F-HC nao devem ser utilizados em aplicagdes do grupo I, quando
existir um “alto” risco de dano mecanico.

Para aplicagdes a prova de explosdo “Ex d”, os prensacabos tipos CA2FRC, CA2F-FC e CA2FOHC sdo adequados para serem
instalados em equipamentos a prova de explosao “Ex d” que tenham uma espessura minima de parede, conforme abaixo:
Minimo de 10,5 mm para prensacabos com rosca de entrada nos tamanhos de M16x1,5 a M75x1,5;

Minimo de 12,5 mm para prensacabos com rosca de entrada nos tamanhos de <90x2,0 a M115x2,0.

Este Certificado de Conformidade é valido para os produtos de modelo e tipo idéntico ao protétipo ensaiado. Qualquer
modificagdo de projeto ou utilizagdo de componentes e materiais diferentes daqueles descritos na documentagdo deste
processo, sem autorizacdo prévia da TUV Rheinland, invalidara o certificado.

E de responsabilidade do fabricante assegurar que os produtos fabricados estejam de acordo com as especificagdes do
protoétipo ensaiado, através de inspecoes visuais e dimensionais.
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4. Os produtos devem ostentar, na sua superficie externa e em local visivel, a Marca de Conformidade e as caracteristicas
técnicas da mesma de acordo com as especificagdes da ABNT NBR IEC 60079-0 / ABNT NBR IEC 60079-1 /
ABNT NBR IEC 60079-7 / ABNT NBR IEC 60079-15 / ABNT NBR IEC 60079-31 e Regulamento de Avaliagao da Conformidade,
anexo a Portaria n® 179 do INMETRO, publicada em 18 de Maio de 2010. Esta marcacao deve ser legivel e duravel, levando-se
em conta possivel corrosdo quimica.

5. A letra suplementar "W” do grau de protecdo indica que os prensa-cabos possuem protecao adequada ao uso em atmosferas
salinas e com presencga de SO,.

6. As atividades de instalagdo, inspecao, manutengdo, reparo, revisao e recuperagao dos produtos sdo de responsabilidade do
usuario e devem ser executadas de acordo com os requisitos das normas técnicas vigentes e com as recomendacgoes do
fabricante.

Natureza das Revisdes / Data
Nature of Reviews/Date ¢+
Naturaleza de las Revisiones / Fecha

Revisao 00: 13/07/2010 — Certificagao Inicial;
18/04/2012 — Adequacao do certificado AEX-13168 a Portaria 179;
Revisdo 01: 21/01/2014 — Inclusao dos tipos de protecdo Ex nR e Ex t;
Revisao 02: 11/02/2014 — Inclusao da norma ABNT NBR IEC 60079-1;
Revisdo 03: 03/09/2015 — Revalidacao;
Revisao 04: 13/07/2018 — Revalidacao;
Revisdo 05: 21/08/2018 — Correcao em material de fabricagao.
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